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Abstract of WO031 04786 

The invention relates to a probe for determining a 
physical property of a test gas, particularly for 
determining the temperature or the oxygen 
concentration in the exhaust gas of an internal 
combustion engine. Said probe comprises a 
sensor element (12) having, in a connection area, 
at least one contact surface (18) provided for 
establishing electrical contact thereto, and 
comprises a connecting plug that is plugged onto 
the connection area of the sensor element (12). 
This connecting plug is provided with a contact 
part carrier (24) made of an electrically insulating 
material and with at least one contact part (21) 
that is accommodated inside the contact part 
carrier (24). The contact part contacts the contact 
surface and is connected to an electrical 
connecting lead (19). The aim of the invention is 
to provide a simplified assembly that does not 
require any auxiliary tools and can be effected 
without damaging the contact surface (18) and to 
achieve a high contact pressure on the contact 
surface (18). To these ends, the electrical 
connection between the contact part (21 ) and the 
connecting lead (19) is established by a plug-in 
element (22), which is connected to the 
connecting lead (19) and which can be plugged 
into the contact part carrier (24) so that it slides 
between the contact part (21 ) and the contact 
part carrier (24) thereby significantly increasing 
the contact pressure between the contact part 
(21) and the contact surface (18). 
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(71) Anmelder: 
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(72) Erfinder: 

Weyl, Helmut, 71701 Schwieberdingen, DE; Wild, 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
(54)Bezeichnung: Meftfuhler 

(57) Zusammenfassung: Es wird ein MeRfiihler zur Bestim- 
mung einer physlkalischen Eigenschaft eines Mefigases, 
insbesondere zur Besttmmung der Temperalur Oder der 
Sauersloffkonzentration im Abgas einer Brennkraftmaschi- 
ne, angegeben, der ein Sensorelement (12), das in einem 
Anschlufibereich mindestens eine Kontaktflache (18) zu 
seiner elektrischen Kontaktierung tragt, und einen auf den 
AnschluRbereich des Sensorelements (12) aufgesteckten 
Verbindungsstecker mit einem Kontaktteiltrager (24) aus 
elektrisch isolierendem Material und mit mindestens einem 
im Kontaktteiltrager (24) aufgenommenen Kontaktteil (21) 
aufweist, das einerseits die Kontaktflache (18) kontaktiert 
und andererseits mit einer elektrischen Anschlufileitung 
(19) verbunden ist. Zum Zwecke einer vereinfachten, hilfs- 
werkzeuglosen Montage ohne Schadigung der Kontaktfla- 
che (18) und zur Erzielung eines hohen Kontaktdrucks auf 
der Kontaktflache (18) ist die elektrische Verbindung zwi- 
schen Kontaktteil (21) und Anschlulileitung (19) mittels ei- 
nes mit der Anschlufileitung (19) verbundenen Steckglieds 
(22) hergestellt, das so In den Kontakttrager (24) etnsteck- 
bar ist, dafi es sich zwischen Kontaktteil (21 ) und Kontakt- 
trager (24) schiebt und den Kontaktdruck zwischen Kon- 
taktteil (21) und Kontaktflache (18) signifikant eitioht (Fig. 
1). 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

[0001 ] Die Erfindung geht aus von einem Melifuhler 
zur Bestimmung einer physikalischen Eigenschaft ei- 
nes Meligases, insbesondere zur Bestimmung der 
Temperatur oder Sauerstoffkonzentratlon im Abgas 
einer Brennkraflmaschine, nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1. 

[0002] Bel Melifuhlern dieser Art bestehen die Kon- 
taktflachen am Sensorelement meist aus einer dun- 
nen Platinschicht, die bei der Herstellung der An- 
schluftverbindung des Sensorelements relativ leicht 
beschadigt werden kann, so dafl bei der Montage 
des Meftfuhlers die Kontaktteile moglichst ohne gro- 
lie AnpreRkraft auf die Kontaktflachen aufgeschoben 
werden sollen. Andererseits ist fur eine gute elektri- 
sche Kontaktierung zwischen der Kontaktflache und 
dem Kontaktteil ein groBer Kontakt- oder Anpred- 
druck erforderlich. Um diesen gegensatzlichen For- 
derungen nachzukommen, ist bei einem bekannten 
GasmeBfuhler (DE 41 26 378 A1) ein Verbindungs- 
stecker vorgesehen, der aus einem Kontaktteiltrager, 
einer Gegenwand, insgesamt vier Kontaktteilen und 
einer ringformigen Federklammer besteht. Das plat- 
tenformige Sensorelement tragt auf seinem An- 
schluBbereich insgesamt vier Kontaktflachen, von 
denen jeweils auf voneinander abgekehrten Seiten 
des Sensorelements zwei nebeneinander beabstan- 
det angeordnet sind, und wird mit seinem AnschluB- 
bereich zwischen dem mit zwei Kontaktteilen verse- 
henen Kontaktteiltrager und der mit zwei Kontakttei- 
len versehenen Gegenwand eingefuhrt. Die Kontakt- 
teiltrager und Gegenwand auBen umschiieBende, 
rtngartige Federklammer druckt infolge mechani- 
scher Vorspannung die Kontaktteile von Kontaktteil- 
trager und Gegenwand gegen die Kontaktflachen 
des Sensorelements, so da(i ein ausreichend hoher 
Kontaktierungsdruck gegeben. ist. Die Kontaktteile 
sind streifenformig verlangert und endseitig als Ver- 
bindungsstelle fur jeweils eine AnschluBleitung aus- 
gebildet. Die Verbindungsstelle ist beispielsweise als 
Hulse mit Langsspalt ausgebildet. Der Verbindungs- 
stelle ist eine Ausbauchung fur den Langsausgleich 
bei Warmeausdehnung vorgelagert. 
[0003] Bei der Montage wird beim Aufschieben des 
Verbindungssteckers auf das Sensorelement die Fe- 
derklammer mittels eines Hilfswerkzeugs auseinan- 
dergedruckt, so daft der AnschluBbereich des Sen- 
sorelements ohne radialen AnpreBdruck zwischen 
die Kontaktteile an Kontaktteiltrager und Gegenwand 
eingeschoben werden kann und damit jegliche Be- 
schadigung der empfindlichen Kontaktflachen am 
Sensorelement vermieden wird. Wird die Federklam- 
mer wieder freigegeben und das Hilfswerkzeug ent- 
fernt, so preftt die Federklammer Kontaktteiltrager 
und Gegenwand aufeinander und stellt den hohen 
Kontaktdruck zwischen den Kontaktteilen und den 
Kontaktflachen her. 



Vorteile der Erfindung 

[0004] Der erfmdungsgemafte Me&fuhler mit den 
Me'rkmalen des Anspruchs 1 hat den Vorteil der ein- 
fachen Montage ohne jegliches Hilfswerkzeug. bei 
der beim Aufsetzen des Verbindungssteckers auf das 
Sensorelement der Anschlulibereich des Sensorele- 
ments in den Kontaktteil halter unternurgeringem An- 
preBdruck der Kontaktteile an die Kontaktflache ein- 
geschoben wird und so Beschadigungen an den 
empfindlichen Platin-Kontaktflachen des Sensorele- 
ments vermieden werden. Gleichzeitig mit Herstellen 
der elektrischen Verbindung des Kontaktteils zu der 
mindestens einen AnschluBleitung durch Einschie- 
ben des mit der AnschluBleitung verbundenen Steck- 
glieds in den Kontaktteiltrager wird sowohl der Kon- 
taktdruck zwischen dem Kontaktteil und dem Steck- 
glied als auch ein ausreichend hoher Kontaktdruck 
zwischen Kontaktteil und Kontaktflache am Sensore- 
lement erzeugt. Durch eine geeignete, geometrische 
Ausbildung des mindestens einen Kontaktteils, vor- 
zugsweise aus Runddraht- oder Flachbandmaterial. 
laBt sich die gewunschte Kontaktkraft variieren. 
[0005] Bei dem erfindungsgemaften MeBfuhler bil- 
den Kontaktteiltrager und Kontaktteile eine vormon- 
tierbare Einheit, wobei gemafi einer vorteilhaften 
Ausfuhrungsform der Erfindung durch eine leichte 
Vorspannung des Kontakteils im Kontaktteiltrager ein 
Herausfallen des mindestens einen Kontaktteils aus 
dem Kontaktteilhalter vermieden wird. Der Kontakt- 
teiltrager selbst wird mittels einer Schutzhulse an 
dem das Sensorelement aufnehmenden Gehause 
axial festgespannt, wobei ein zwischen dem Kontakt- 
teiltrager und einer der Abstutzschultern des Kontakt- 
teiltragers am Gehause und an der Schutzhulse ein- 
gelegtes Federelement fur einen Ausgleich von Fer- 
tigungstoleranzen und fur eine schwingungsfreie Fi- 
xierung des Kontaktteiltragers sorgt. 
[0006] Durch die in den weiteren Anspruchen aufge- 
fuhrten MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildun- 
gen und Verbesserungendes im Anspruch 1 angege- 
benen MeBfuhlers moglich. 

[0007] GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
der Erfindung weist der Kontaktteiltrager an seiner 
dem Sensorelement zugekehrten Stimseite eine zen- 
trale Ausnehmung auf, in der der AnschluBbereich 
des Sensorelements eingesetzt ist. Das mindestens 
eine Kontaktteil ist in einer axialen Durchfuhrung im 
Kontaktteiltrager aufgenommen, die eine der Mitten- 
achse des Kontaktteiltrager naher liegende, innere 
Begrenzungswand und eine davon beabstandete, 
auBere Begrenzungswand sowie eine in der inneren 
Begrenzungswand eingebrachte, im Bereich der min- 
destens einen Kontaktflache eine Verbindung zur 
zentralen Ausnehmung herstellende Schlitzoffnung 
zum Durchtritt eines Abschnitts des Kontaktteils auf- 
weist. Das Kontaktteil ist so geformt, daB mit Ein- 
schieben des Steckglieds in die Durchfuhrung, und 
zwar dort zwischen dem Kontaktteil und der auBeren 
Begrenzungswand der Durchfuhrung, der Kontakt- 
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teilabschnitt durch die Schlitzoffnung hindurch auf 
der Kontaktflache aufgepre(it ist. Durch diese kon- 
struktiven Mafinahmen laRt sich der Verbindungsste- 
cker fertigungsgunstig und montagefreudlich realisie- 
ren. Die Montage besteht nur noch aus einfachen Fii- 
gungsvorgangen der Einzelteile. 
[0008] Gemali einer vorteilhaften Ausfuhrungsform 
der Erfindung ist das Kontaktteil federelastisch aus- 
gebitdet und weist eine solche Vorspannung auf, dal^ 
es mit zwei Aniagestellen auf seiner nach innen wei- 
senden Seite an der inneren Begrenzungswand der 
Durchfuhrung und mit einer dazwischenliegenden 
Aniagestelle auf seiner davon abgekehrten. nach au- 
Ren weisenden Seite an der aulleren Begrenzungs- 
wand der Durchfuhrung aniiegt. Das Kontaktteil ist 
endseitig gekropft und liegt nnit seinem einen gekropf- 
ten Ende in einer Aussparung in der inneren Begren- 
zungswand und mit seinem anderen gekropften 
Ende in einer schlitzartigen Aussparung in der auRe- 
ren Begrenzungswand ein. infolge der Vorspannung 
und der Kropfung kann das Kontaktteil durch einen 
einfachen Fugevorgang in den Kontaktteiltrager ein- 
gesetzt werden und wird darin gegen Herausfallen 
gehalten. 

[0009] GemaR einer vorteilhaften Ausfuhrungsform 
der Erfindung ist die Formgebung des federelasti- 
schen Kontaktteils so getroffen, daft der in die Schlit- 
zoffnung hineinragende Abschnitt des Kontaktteils 
etwas aus der Schlitzoffnung in die zentrale Ausneh- 
mung hinein vorsteht. Dadurch wird bei der Montage 
beim Aufsetzen des Verbindungsstecker auf das 
Sensorelement ein leichter Ansprefldruck auf dessen 
Kontaktflachen erzeugt, der vorteilhaft fiir eine Vorfi- 
xierung des Sensorelements im Kontakttragerhalter 
genutzt werden kann, 

Zeichnung 

[0010] Die Erfindung ist anhand eines in der Zeich- 
nung dargestellten Ausfuhrungsbeispiels in der nach- 
folgenden Beschreibung naher eriautert. Es zeigen in 
etwas schematisierter Darstellung: 

Fig. 1 einen Langsschnitt eines MeRfiihlers langs 

der Linie l-l in Fig. 6. 

Fig. 2 eine vergrofierte Darstellung des Aus- 
schnitts II in Fig. 1, 

Fig. 3 ausschnittweise eine vergroBerte Schnitt- 
darstellung eines Kontaktteiltragers mit einliegen- 
dem Kontaktteil des MeBfiihlers gemafl Fig. 1 , 
Fig. 4 einen Schnitt langs der Linie IV-IV in Fig. 1 , 
Fig. 5 einen Schnitt langs der Linie V-V in Fig. 1 . 
Fig. 6 einen Schnitt der Linie VI-VI in Fig. 1 , 
Fig. 7 eine gleiche Darstellung wie in Fig. 3 mit ei- 
ner Modifizierung des Kontaktteils. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

[0011] Der in Fig. 1 im Schnitt dargestellte MeBfuh- 
ler zur Bestimmung einer physikalischen Eigenschaft 
eines Mef^gases, insbesondere zur Bestimmung der 



Temperatur oder der Sauerstoffkonzentration rm Ab- 
gas einer Brennkraftmaschine. auch MeRsonde ge- 
nannt, besitzt ein Fuhlergehause 10 mit einem Au- 
(lengewinde 11 zum Einschrauben des MeRfuhlers in 
eine MeRgasleitung. z.B. den Abgasstutzen einer 
Brennkraftmaschine. Im Fuhlergehause 10 istzentral 
ein hier plattenformiges Sensorelement 12 aufge- 
nommen. das mittels zweier Keramikkorper 13. 14 
mit dazwischen einliegendem Dichtungskorper 15 im 
Fuhlergehause 10 festgelegt ist. Das Sensorelement 
12 ragt sowohl meBgasseitig'als auch anschluBseitig 
aus dem Fuhlergehause 10 heraus. Das meBgassei- 
tige Ende des Fuhlergehauses 10 ist von einem Gas- 
durchtrittlocher 16 aufweisenden Schutzrohr 17 um- 
geben. Am anschluBseitigen Ende tragt das Sensor- 
element 12 in einem AnschluBbereich mehrere. hier 
insgesamt vier, Kontaktflachen 18. die auf der Ober- 
flache des Sensorelements 12 auf voneinander ab- 
gekehrten Seiten des Sensorelements 12 paarweise 
angeordnet sind (Fig. 2). Die aus elektrisch leitfahi- 
gem, korrisionsresistentem, M'aterial, wie z.B. Platin 
Oder Gold, bestehenden Kontaktflachen 18 sind uber 
im Innern des Sensorelements 12 verlaufende Leiter- 
bahnen mit dem am meBgasseitigen Ende des Sen- 
sorelements 12 ausgebildeten gassensitiven Bereich 
verbunden und dienen zur elektrischen Verbindung 
der dort vorhandenen Elektroden mit zu einem Steu- 
ergerat fuhrenden AnschluBleitungen 19. Der Aufbau 
des plattenformigen oder planaren Sensorelements 
12 ist an sich bekannt und beispielsweise in der DE 
199 41 051 A1 beschrieben. 

[0012] Auf das die Kontaktflachen 18 tragende, an- 
schluBseitige Ende des Sensorelements 12 ist ein 
Verbindungsstecker 20 aufgesetzt. der iiber den 
Kontaktflachen 18 zugeordnete Kontaktteile 21 und 
den Kontakttellen 21 zugeordnete Steckglieder 22. 
die jeweils als eine Steckzunge eines mit einer zuge- 
ordneten AnschluBleitung 19 vercrimpten Flachste- 
ckers ausgefuhrt sind, das Sensorelement 12 an An- 
schluBleitungen 19 anschlieBt. Der Verbindungsste- 
cker 20 ist in einer Schutzhulse 23 aufgenommen. die 
auf das anschluBseitige Stirnende des Fuhlergehau- 
ses 10 aufgesetzt und dort befestigt ist. Die Schutz- 
hulse 23 umschlieBt noch eine Tulle 36. die in einem 
Bereich mit reduziertem Durchmesser der Schutzhul- 
se 23 verstemmt ist und die AnschluBleitungen 19 
umschlieBt. 

[0013] Der Verbindungsstecker 20 weist einen Kon- 
taktteiltrager 24 aus elektrisch isolierendem Material, 
z.B. aus Keramik, auf, in dem eine der Anzahl der zu 
kontaktierenden Kontaktflachen 18 entsprechende 
Zahl von Kontakttellen 21 aufgenommen ist. Der 
Kontaktteiltrager 24 ist hierzu mit Durchfuhrungen 25 
versehen (vgl. Fig. 1 , 3. 5 und 6). in denen jeweils ein 
Kontaktteil 21 einliegt. Jede Durchfuhrung 25 durch- 
dringt den Kontaktteiltrager 24 axial und weist eine 
der Mittenachsen des Kontaktteiltragers 24 naherlie- 
gende, innere Begrenzungswand 251 und eine da- 
von beabstandete, auBere Begrenzungswand 252 
auf. Auf der dem Fuhlergehause 10 zugekehrten Un- 
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terseite des Kontaktteiltragers 24 ist in dtesem eine 
zentrale. axiale Ausnehmung 26 eingebracht, In der 
das Sensorelement 12 mit seinem die Kontaktflachen 
18 tragenden Anschlulibereich eingesteckt ist. Die 
zentrale Ausnehmung 26 steht mit jeder Durchfiih- 
aing 25 uber eine in die innere Begrenzungswand 

251 eingebrachte, im unteren Bereich der Durchfuh- 
rung 25 liegende Schlltzoffnung 27 in Verbindung. Je- 
des Kontaktteil 21 . das federelastisch. z.B. als Feder- 
draht oder als Flachband, ausgebildet ist, weist end- 
seitig jeweils eine Kropfung 211 und 212 auf. Die 
Kropfung 211 greift in eine Aussparung 28 ein, die in 
der inneren Begrenzungswand 251 der Durchfuh- 
rung 25 eingearbeitet ist, wahrend die Kropfung 212 
in einer in der Stirnseite der auderen Begrenzungs- 
wand der Durchfuhrung 25 eingearbeiteten. schlitz- 
formigen Aussparung 29 einliegt. Das Kontaktteil 18 
ist so geformt, daR es unter leichter Vorspannung mit 
zwei Aniagestellen 31. 32 an der inneren Begren- 
zungswand 251 und mit einer dazwischenllegenden 
Anlagestelle 33 an der auBeren Begrenzungswand 

252 anliegt und ein unterhalb der unteren Anlagestel- 
le 32 an der inneren Begrenzungswand 251 sich er- 
streckender Kontaktteilabschnitt 213 durch die Schllt- 
zoffnung 27 hindurch in die zentrale Ausnehmung 26 
hineinragt (Fig. 3). 

[0014] Wird nunmehr der Verbindungsstecker 20 
auf das aus dem Fuhlergehause 10 herausragende. 
anschluflseitige Ende des Sensorelements 12 aufge- 
setzt, so dringt der Anschluftbereich des Sensorele- 
ments 12 mit den Kontaktflachen 18 in die zentrale 
Ausnehmung 26 Im Kontaktteiltrager 24 ein, wobei 
sich die Kontaktflachen 18 unter den Kontaktstellen 
34 an den in die zentrale Ausnehmung 26 hineinra- 
genden Kontaktteilabschnitten 213 der Kontaktteile 
21 hindurchschteben. Dabei hebt das zugeordnete 
Kontaktteil 21 von der unteren Anlagestelle 32 an der 
inneren Begrenzungswand 251 ab. Dadurch erhoht 
sich die Vorspannung der Kontaktteile 18, wobei je- 
doch der Kontaktdruck an der Kontaktstelle 34 nicht 
so groR ist, daft die Kontaktflache 18 beschadigt wer- 
den konnte. Nunmehr werden die mit den Anschluft- 
leitungen 19 verbundenen, die Steckerzungen von 
Flachsteckem bildenden Steckglieder 22 in die zuge- 
ordneten Durchfuhrungen 25 eingeschoben, und 
zwar jeweils in den zwischen dem Kontaktteil 21 und 
der auBeren Begrenzungswand 251 der Durchfuh- 
rung 25 vorhandenen Freiraum 35 (Fig. 3). Dadurch 
wird das Kontaktteil 21 von seiner auBeren Anlege- 
stelle 33 abgehoben und der AnpreBdruck der Kon- 
taktstelle 34 am Kontaktteilabschnitt 213 auf die Kon- 
taktflache 18 am Sensorelement 12 signifikant er- 
hoht. Das fedemde Kontaktteil 18 stelltgleichzeitig im 
Bereich zwischen den Aniegestellen 31 und 33 einen 
hohen AnpreBdruck auf das Steckglied 22 sicher, so 
daB auf zusatzliche fs/IaBnahmen fur eine sichere 
Kontaktierung zwischen dieser. belden Bautellen ver- 
zichtet werden kann. 

[0015] AnschlieBend wird die Schutzhulse 23 uber 
Tulle 36 und Kontaktteiltrager 24 geschoben und 



stimseitig auf einen am Fuhlergehause 10 ausgebil- 
deten Bund 101 gepreBt und unter AnpreBdruck 
rundum dicht verschwelBst. Eine zuvor auf eine am 
Kontaktteiltrager 24 ausgebildeten Ringschutter 241 
aufgesetzte Wellfeder 37, die sich an der Obergangs- 
schulter 231 abstiitzt, die sich zwischen. den beiden 
im Durchmesser unterschiedlichen Abschnitten der 
Schutzhulse 23 ergibt, dient zum Ausgleich von Fer- 
tigungstoleranzen sowie zur schwingungsfesten Fi- 
xlerung des Kontaktteiltragers 24, der sich seiner- 
seits an dem Keramikkorper 14 abstutzt. Die Tulle 36 
wird zur Sicherstellung der Kabelauszugskraft sowie 
zur Abdichtung in der Schutzhulse 23 ringsum ver- 
stemmt. 

[0016] Wahrend bei dem beschriebenen Ausfuh- 
rungsbeispiel gemaB Fig. 1-6 das Kontaktteil 21 als 
federnder Runddraht Oder auch als Flachband aus- 
gefuhrt ist, ist bei dem in Fig. 7 dargestellten, modifi- 
zierten Kontaktteiltrager 24 das Kontaktteil 21 als 
Blechstanzteil ausgefuhrt, welches durch entspre- 
chende Gestaltung als 'Trager gleicher Festigkeit" 
ausgebildet werden kann, wodurch die Federeigen- 
schaft des Kontaktteils 21 auch bei kurzerer Baulan- 
ge erzielt werden kann. Auch hier ist das Blechstanz- 
teil so geformt, daB es mit endseitigen Abwinklungen 
in die Aussparung 28 In der inneren Begrenzungs- 
wand und in die Aussparung 29 In der auBeren Be- 
grenzungswand 252 der Durchfuhrung 25 einliegt. 
bei nicht eingesetztem Sensorelement 12 unter leich- 
ter Vorspannung an den AnIagesteJIer 31, 32, 33 an- 
liegt und mit einem unterhalb der Anlagestelle 32 lie- 
genden Kontaktteilabschnitt 213 durch die Schlltzoff- 
nung 27 hindurch in die zentrale Ausnehmung 26 im 
Kontaktteiltrager 24 hineinragt. Die Wirkungsweise 
dieses modifizierten Kontaktteils 18 ist Identisch wie 
vorstehend beschrieben. 

[0017] Die Erfindung Ist nicht auf das verstehend 
beschriebene Ausfuhrungsbeispiel beschrankt So ist 
es moglich, dem Kontaktteil 18 eine solche Formge- 
bung zu verleihen, daB der durch die Schlitzoffnung 
27 hindurchtretende Kontaktabschnitt 213 bei ent- 
ferntem Steckglied 22 hinter den der zentralen Aus- 
nehmung 26 zugekehrten Offnungsrand der Schlitz- 
offnung 27 zurucktritt und erst bei Einstecken des 
Steckglieds 22 aus der Schlitzoffnung 27 ausgescho- 
ben wird. In diesem Fall wird das Sensorelement 12 
in die zentrale Ausnehmung 26 im Kontaktteiltrager 
24 eingesetzt, ohne daB die jeweilige Kontaktflache 
18 die Kontaktstelle 34 an dem Kontaktteilabschnitt 
213 beruhrt. Mit Einstecken des Steckglieds 22 in 
den Freiraum 35 der Durchfuhrung 25 wird dann der 
Kontaktteilabschnitt 213 aus der Schlitzoffnung 27 
ausgeschoben und preBt sich mit ausreichend ho- 
hem Kontaktdnjck auf die zugeordnete Kontaktflache 
18 am Sensorelement 12 auf. 



Patentanspruche 

1. MeBfuhler zur Bestimmung einer physikali- 
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schen Eigenschaft eines Meftgases, insbesondere 
zur Bestimmung der Temperatur oder der Sauerstoff- 
konzentration im Abgas einer Brennkraftmaschine, 
mit einem Sensorelement (12), das In einem An- 
schluf^bereich mindestens eine Kontaktflache (18) 
zur elektrischen Kontaktieaing tragt. mit einem auf 
den Anschluliberetch des Sensorelements (12) auf- 
gesteckten Verbindungsstecker (20), der einen Kon- 
taktteiltrager (24) aus elektrisch isolierendem Materi- 
al und mindestens ein im Kontaktteiltrager (24) auf- 
genommenes Kontaktteil (21) aufweist, das einer- 
seits die Kontaktflache (18) kontaktiert und anderer- 
seits mit einer elektrischen AnschluBleitung (19) ver- 
bunden ist, dadurch gekennzeichnet, dafl die elek- 
trische Verbindung zwischen Kontaktteil (21) und An- 
schlulileitung (19) mittels eines mit der AnschluBlei- 
tung (19) verbundenen Steckglieds (22) hergestellt 
ist, das so in den Kontakttrager (24) einsteckbar ist, 
daft es sich zwischen Kontaktteil (21) und Kontakttra- 
ger (24) schiebt und den Kontaktdruck zwischen Kon- 
taktteil (21) und Kontaktflache (18) signifikant erhoht. 

2. Mefifuhler nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daft der Kontaktteiltrager (24) an seiner 
dem Sensorelement (12) zugekehrten Stirnseite eine 
zentrale Ausnehmung (26) aufweist, in der der An- 
schluBbereich . des Sensorelements (12) eingesetzt 
ist, dali das Kontaktteil (21 ) in einer axialen Durch- 
fuhrung (25) im Kontaktteiltrager (24) aufgenommen. 
ist, die eine der Mittelachse des Kontakttragers (24) 
naherliegende, innere Begrenzungswand (251) und 
eine davon beabstandete, aufiere Begrenzungswand 
(252) sowie eine in der inneren Begrenzungswand 
(251 ) eingebrachte, im Bereich der mindestens einen 
Kontaktflache (18) eine Verbindung zur zentralen 
Ausnehmung (26) herstellende Schlitzoffnung (27) 
aufweist, und daft das Kontaktteil (21) so geformt ist, 
daft nach Einschieben des Steckglieds (22) in die 
Durchfuhrung (25) zwischen dem Kontaktteil (18) 
und der aufteren Begrenzungswand (252) ein Kon- 
taktteilabschnitt (213) durch die Schlitzoffnung (27) 
hindurch auf der Kontaktflache (18) aufgepreftt ist. 

3. Meftfuhler nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Formgebung des Kontakttells so 
vorgenommen ist, daft der Kontaktabschnitt bei ent- 
ferntem Steckglied (22) hinter dem der zentralen 
Ausnehmung (26) zugekehrten Offnungsrand der 
Schlitzoffnung (27) zurucktritt und mit Einstecken des 
Steckglieds (22) aus der Schlitzoffnung (27) ausge- 
schoben wird. 

4. Meftfuhler nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Formgebung des Kontaktteils (21)' 
so vorgenommen ist, daft der Kontaktabschnitt (213) 
bei entferntem Steckglied (22) aus der Schlitzoffnung 
(27) heraus in die Ausnehmung (26) hineinragt und 
mit einem geringen Aniagedruck an der Kontaktfla- 
che (18) anilegt und daft mit Einstecken des Steck- 
glieds (22) die auf die Kontaktflache (18) wirkende 



Kraft wesenttich erhoht wird. 

5. Meftfuhler nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet. daft das Kontaktteil (21) federelastisch so 
ausgebildet ist, daft es unter Vorspannung mit zwei 
Aniagestellen (31 , 32) an der inneren Begrenzungs- 
wand (251) und mit einer dazwischenliegenden Anla- 
gestelle (33) an der aufteren Begrenzungswand 
(252) der Durchfuhnjng (25) aniiegt und mit Auflaufen 
des Kontaktteilabschnitts (213) auf die Kontaktflache 
(18) am Sensorelement (12) von der der Kontaktfla- 
che (18) naheliegenden Aniagestelle (32) an der in- 
neren Begrenzungswand (251 ) abhebt. 

6. Meftfuhler nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft das Kontaktteil (21) endseitig abge- 
kropfl ist und mit selnem einen abgekropften Ende in 
einer radialen Aussparung (28) in der Inneren Be- 
grenzungswand (251 ) und mit selnem anderen ge- 
kropften Ende in einer schlitzformigen Aussparung 
(29) in der aufteren Begrenzungswand (252) einllegt. 

7. Meftfuhler nach einem der Anspruche 1-6, da- 
durch gekennzeichnet, daft das Kontaktteil (21) als 
Formdraht mit rundem oder flachem Profil ausgebil- 
det Ist. 

8. Meftfuhler nach einem der Anspruche 1-6, da- 
durch gekennzeichnet, daft das Kontaktteil (21) als 
flachgeprefttes Rohr ausgebildet ist. 

9. Meftfuhler nach einem der Anspruche 1-6, da- 
durch gekennzeichnet, daft das Kontaktteil (21) als 
Blechstanzteil ausgebildet ist. 

10. Meftfuhler nach einem der Anspruche 1-9, 
dadurch gekennzeichnet, daft das Steckglied (22) als 
Steckzunge eines mit der Anschluftleltung (19) ver- 
crimpten Flachsteckers ausgefuhrt ist. 

11. Meftfuhler nach einem der Anspruche 1-10, 
dadurch gekennzeichnet, daft das Sensorelement 
(12) in einem Fuhlergehause (10) gehalten und der 
Kontaktteiltrager (24) in einer mit dem Fuhlergehau- 
se (10) fest verbundenen Schutzhulse (23) aufge- 
nommen ist und axial zwischen einem an der Schutz- 
hulse (23) sich abstutzenden federelastischen Ele- 
ment, vorzugsweise einer Wellfeder (37), und einem 
Im Fuhlergehause (10) gehaltenen Keramlkkorper 
(14) festgelegt ist. 

12. Meftfuhler nach Anspruch 10 oder 11, da- 
durch gekennzeichnet, daft der mindestens eine 
Flachstecker mit einer Tulle (36) aus einem Elasto- 
mer umspritzt ist, die in der Schutzhulse (23). an die 
Stirnseite des Kontaktteiltragers (24) anschlieftend, 
aufgenommen ist. 

Es folgen 2 Btatt Zeichnungen 
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